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RUANG LINGKUP 


KETSUTUAN UMUR 


SIRKULARIPAS 


KERATAAN 


KEPEGAK LURUSAN 


KESAKAAN SUKBU (COAKIALISY) 


KETSELITIAN PENBASIAN 
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UJI C95A 


UNJUK KERJA IT PERKI 


1. RUAG LITISKUP 


Standar ini meliputi. ketentuan tertang cara uji coba un- 
r 5 


juk kerja dan ketelitian mesin s yang meliputi ketentu- 


an umum, definisi, toleransi, s aritas, silindritas, kera- 
taan, ketegak lurusan, kesamaan sumbu (coaxiality), ketelitian 


pembagian dan kemampuan membuat ul 


1 2. KETENTUAN UlaUt: 


"eriksa ketelitian benda kerja 


yang dihasilkan. Gengan Fungsi kerja mesin yang 


Jurilah benda uji atau jum 


kerja yang akan dilakukan 


pada benda uji harus ditetapkan sedemikian sehingga memungkin- 
i kan untuk menentukan reta-rata hasil kerja, 


Pemeriksaan benda uji kerja mesin harus dilakukan dengan 


“1 


menggunakan alat ukur y sesuai lengan tingkat ketelitian 


| yang harus dicapai oleh resin itu, 


Hasil uji coba hanya dapat dibandi gkan dengan hasil uji kete- 
litian geometrik bila kedua pengujian itu berkenaan dengan o- 
byek uji yang sima. 

Bila hasil uji ketelitian geometrik can uji coba tentang obyek 


yang sama tidak memberikan hasil sama, maka hasil uji coba ha- 


rus diterima sebagai hasil yars berlaku, 


3. DEFINISI 


3.1. Sirkularitas (roundnesd ialah penyimpangan bulat penampangan 
silinder yang tegak lurus sumbu lingkaran Geometrik. 


3.2. SiMlndrisitas ialah penyimpangan suku bagian mesin berbentuk si-— 


Mndris terhadap silinder geometrik. 
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jung silinder, atau an- 


hasil nengerjaan terhadap ke- 


gian silinder pa- 


Gan sumbu-sumbunya berimpit. 


Ketelitiarn perbagian impangan sudut atau jarak 


rjakan menjadi bentuk yang 


pada benda kerja 


Gitetap: 


sproluceability) ialah perubah- 


tags 
CuX 


TOLERASSI 
4.1. Toleransi Dimensi, 
Toleransi Givsensi membatasi penyimpangan ukuran benda uji, 
ukuran potong dan ukuran ins- 
Gan Ginyatakan dalam satu- 
luar dan ukuran Calar dari benda silindris 
dan (parallelepipedik) Giberikan menurut ketentuan 
yang berlaku, ni # # 0,012 
ae. 0,007 
ke2, Toleransi Bentuk 50 atau 80 j 6 


30 


Toleransi bentuk membatasi penyimpangan terhadap bentuk geo 
metrik teoritis dan dinyatakan dalam satuan panjang atau su-— 
dut. Bila dituntut adanya ketelitian iyang tinggi, daerah 
yang harus teliti perlu disebutkan. 


Toleransi posisi 
Toleransi posisi membatasi penyimpangan posisi dari syatu kom 
ponen relatif terhadap garis, bidang atau komponen lain dari 


suatu mesin, Toleransi ini dinyatakan dalam satuan panjang 
atau sudut. " : 


| 


5.1 


52 


tu penampang yang sama. 


Metoda pengukuran dapat dipilih salah satu 


yang paling sesuai dari metoda berikut 


an 


Penyimpangan sil 


diukur 


iber sadel (sadle 


Irisitas 


Gilak 


diukur pada beberapa 
p 


misalnya D 


& 


rselang dari 


(lihat gerbar 1) 


Oleh selisih maksimum 


diameter yang diukur pada bidang yang ditetapkan, Bidang itu 


harus merupakan tempat kedudu 


Wetoda pengukuran 


Diameter silinder 


tu sama lain dan rengandung suwsbu sili 
ran dilakukan setidak 


ngah Silinder. Resarn 


silinder yang diukur, 


Gilakukan sebagai berikut : 


Siukur pada Gua bidang yang tegak lurus sa- 


B 
Ery Yang SAMA Penguku - 


Hidaknya peda bagian terjauh dan bagian te- 


ya penyimpangan ialah nilai terbesar dari sec: 


lisih maksimum hasil ukure 


KERATAAN . 


Kerataan ditunjukkan oleh penyimpangan pada permukaan benda 


kerja hasil pemesinan terhadap bidang geometrik dan diukur pa 


da dua arah yang 


4: 
u 


egak lurus satu sama lain. 


aa 2 o 
posisinya berbeda 45 


“ dibeberapa- tempat pada sua- 


Fla Jam ukur dipa 


Fa . Ukur jarak a 


Te Benda kerja di 


dari sulap satu metode di bawa 


ketoda pengukuran danat Gip 


ini yang paling nda yang di ukur. 


dapat bergerak pada bidang geo- 


netrik sebag: 


peri 


uji hasil pemesiran de 


Kilai yang dicari ialah se- 


ngan bidang geometr 


lisih maksimum 


ialah selisih 


KETAGAK LURUS 


rmukaan ujuns silinder da- 


Ketegak lurusan antara su 


pat ditunjukkar melalui peng 


an ujung silinder dengan 


bu, atau pengukuran kes 


rus terhadap permukaan ujung silinder dengan sumbu. 


Ketegak lurusar antara dua 


ditunjukkan melalui pengukur 
had 


an kesejajaran antara £aris yang tegek lurus terh ap salah 
satu bidang dengan bidang kedua. 
Pengukuran ketesak lurusan su: terhadap permuksan ujuns si- 


Sinder dapat dilakukan dengan metoda pengukuran 8.1, dan 3.2, 
sedangkan ketegak lurusan gua bidang menurut metoda 8,3. dan 
8.4. 


Hetoda pengukuran adalah sebagai berikut : 


8.1. Jam ukur terpasang tetap pada poros yang dipegang dianra- 
ra dua senter. letak poros diatur sehingra sumbu po- 
TOS Bearah dengan sumbu silinder yang diukur. Sentuhkan 


jam ukur pada permukaan ujung silinder, 
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hasil ukur (li- 


Benga kerja 


» mengounakan p”roS dan Jam 


tetan nada balok ukur khusus (Garbar 3) 


diukur terletak terak pada meja rata ukur di 


sehingga ujung sentuh menyentuh bagian bawah 


jam ukur menyentuh bagian atas. 


Gambar. 3 
Hengukur Ketegaklurusan dengan Blok Ukur Khusus. 


8.3. Penyiku diletakkan pada salah satu dari dua bidang yang 
akan diukur, Nilai yang dicari ialeh selisih maksimum ja- 
rak-jarak antara bagian tegak penyiku terhadap bidang la- 
innya. 

8,4. Kedua bidang diperiksa terhadap kedataran dengan pendatar 


siku Sguare Spirit level, Lakukan pengukuran pada kedua bi- 


dang tersebut dengan jalan menempelkan sisi-sisi pendatar si” 


ku yang bersesuaian pada bidang tersebut. 


bapoehut 
SIS 


satu silinder 


Gambar. 4a Geribar, 4 id 


ran sili 


Pengukuran 


Luar Dalam -4 


9.2. Jam ukur terpasang tetap pada satu balok dudukan yang di 


letakkan pada salah satu silinder benda uji hesil peme- 
Sinan. Jam ukur disentuhkan pada silinder yang kedua dan 
diputar sekeliling silinder tersebut. Cambar Sa menunjuk 
kan pensukuran silinder luar, sedang 5b menunjukkan peng 
ukuran silinder dalam. Nilai yang dicari ialah Y selisih 


maksimum hasil ukur. 


aa 


permukaan 


Silinder 


pembagian in- 


selisih anta- 


Kesalahan pembagian individual ditunjuk 
ra sudut nyata (actual) dengan sudut geometrik pada satu pem- 
bagian. Perbedaan dinyatakan dengan sudut atau panjang busur, 
Kesalahan pembagian kumulatif ditunjukkan oleh selisih jumlah 
pembagian nyata dan pembagian geometrik pada interval yang di 
tetapkan. Selisih perbedaan dinyatakan dengan su- 

dut atau panjang busur. 


Pengukuran dapat dilakukan dengan metoda sebagai berikut : 


bagian individual pada 


melalui pengukuran jarak-an 


ris pembagian berturut- 


ialah selisih 
ngan nilai tenz 


Gian (satbar 


(gambar Te dar Ta). 


Suatu 


tara ga- 


gian Ge- 


seluruh pemba 
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mbagian berurutan 


Kesalahan ver 


En 


alahan pembagian berurutan 


Sambar 7d 


Grafik tanggs kesalahan 
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Kemampuan membuwt ulang ditunjukkan oleh selisih nilai maksi- 


mum dan nilai minimum h 


jumlah benda uji hasil pemesinan, Bila dikehendaki, 


asil ukur pada 


Jumlah kesalahan pembagian dalam interval 0-6 


Jumlah kesalahan pembagian dalam interval O-n 


ga Gitunjukkan dengan rilai tengah hasil ukur, 


Obyek yang sama dari se 


dapat ju- 
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